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Sefuciones de ingenieris para ol

mantenimicnto industrial de maguinas

TAMIZ

Normas: ASTM E - 11

Disefiado para ensayos de materiales terrosos. cementos y otros materiales finos

Especificaciones Tecnicas:

a Diametro: 8" @

a Altura: 2”

a Malla: No. 40

a Marco: Acero inoxidable

a Malla: Acero inoxidable

a Certificado de calibracion cumpliendo las normas ASTM E-11 con Acreditacion ONAC
15-LAC-017 desde el 12 de Febrero del 2016
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Laboratorico de Metrologia

INSTRUMENTO:
Instrument
MAGNITUD:
Magnitude
FABRICANTE:
Manufacturer

MALLA No.

Mesh No.

NUMERO DE SERIE:
Serial Number

CODIGO INTERNO:
Code

SOLICITANTE:

Customer

DIRECCION,CIUDAD:
Address
FECHA DE RECEPCION:

Date of instrument reception
FECHA DE CALIBRACION:
Date of calibration

SITIO DE CALIBRACION:

Site calibration

CERTIFICADO DE CALIBRACION o

Certificate Calibration .ol

£C

ORBAMSME NACIONAL DR
ACREDITATKON CE COLOAMBIA

ISO/IEC 17025:2005

NUMERO : CT-4869 10-LAC-027
Number

PAGINAS : 1de3

Pages

FECHA DE EXPEDICION: 2019-10-01
Date of Issue

TAMIZ ESTANDAR DE ENSAYO
DIMENSIONAL / LONGITUD
GRANOTEST

No. 40

71267

NO PORTA

UNIDAD ADMINISTRATIVA ESPECIAL DE REHABILITACION Y
MANTENIMIENTO VIAL - UAERMV

Laboratorio De Suelos Asfaltos Y Pavimentos De La UAERMV / Parque
Minero Industrial EI Mochuelo Kilometro 3 / Bogota D.C

2019-09-18
2019-09-27

LABORATORIO DIMENSIONAL METROTEST LTDA

NUMERO DE PAGINAS DEL CERTIFICADO INCLUYENDO ANEXOS: Tres (3)

Number of pages of this certificate and Documents Attached

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las mediciones. EI

laboratorio que lo emite no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de los instrumentos calibrados.
The results of this certificate refer to the moment and conditions in which the measurements were made. The issuing Laboratory assumes no responsibility for damaged
ensuing of mis use of the calibrated instruments.

No se debe reproducir el presente certificado de calibracién, excepto en su totalidad, sin la aprobacién escrita de laboratorio
Metrotest Metrologia Ltda

This calibration certificate should not be reproduced, except in its entirety, without the written approval of the laboratory Metrotest Metrologia Ltda.

El usuario es responsable de la nueva calibracioén de sus intrumentos a intervalos apropiados
The user is responsable for having the apparatus calibrated at apropiate intervals

CALIBRADO POR:
Calibrated By :

FIRMAS AUTORIZADAS :

Authorized signatures

Tecg.Angie Lorena Nustes
Auxiliar Técnico de Laboratorio

Firmado digitalmente por: CHRISTIAM CAMILO RAMIREZ ALVAREZ
Fecha y hora: 01.10.2019 11:53:28

Coordinador Técnico
Aprobado por - Approved By

Carrera 70C # 51 - 69 / Telefax: 7021418 - 4103595 / Bogota D.C., Colombia

E-mail: metrotestitda@gmail.com

FT 041 revision 08
Fecha de aprobacion: 2019-08-12
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Laboratorio de Metrologfa

CERTIFICADO DE CALIBRACION e

Certificate Calibration P~ el

R AL

ORGANISMD NACIONAL DR
ACRECHT, OE COLOMBIA

ISO/IEC 17025:2005

NUMERO ] CT-4869 10-LAC-027
Number

PAGINAS : 2de3

Pages

METODO DE MEDICION

Method of measurement

Medicion Directa de aberturas y de alambre mediante el sistema éptico Avanced
Instruments, Calibrador Vernier de Mitutoyo y Procedimiento Interno PT 010 de
Metrotest Ltda.

NORMA TECNICA Standard

NTC 32 :2002-09-18 Numerales: Tabla 1, 4.3, 4.4, 4.4.1, 5.2 tabla 2, Anexo A.

1. RESULTADOS DE LA MEDICION

A los tamices en referencia se les efectlio un examen visual, observandose que se encuentran en buen estado, tanto del marco como de
la malla, posteriormente para cada tamiz se determin6 el promedio del diametro interior del marco, superficie de tamizado, altura nominal
plena, abertura promedio en "X"y "Y" y diametro de alambre.

Diametro
Alambre

X (mm) Y (mm) (mm)

10,4352 04389 0,306 5
10,4337 04414 0,299 2
10,4284 0,446 2 0,303 1
104262 04440 0,293 2

10,4139 0,447 4 0,301 2
10,4373 04451 0,300 2
.|0,4217 04408 0,298 9
10,4439 04347 0,300 0
10,4220 0,4460 0,300 8
10,4217 04449 0,308 4
10,4288 10,4439 0,306 7
10,4171 0,4451 0,296 0
10,4283 0,446 4 0,2950
10,4227 04384 0,292 5
10,4296 04453 0,299 5
10,4235 04354 0,298 1
10,4417 04420 0,296 0
10,4230 0,4382 0,291 2
10,4354 04422 0,294 4
10,4347 04370 0,299 0
.|0,4282 0,446 5 0,299 8
10,4333 04460 0,294 3
.|0,4265 0,446 4 0,292 0
10,4359 0,447 1 0,295 4
10,4226 0,4394 0,291 4
.|0,4368 0,434 9 0,290 5
.|0,426 1 04458 0,294 9
104312 04343 0,299 7
10,4224 04310 0,300 1
10,4149 0,436 8 0,3019
10,4359 0,4447 0,302 1
10,4285 04412 0,304 4
10,4337 04371 0,300 1
10,4273 04394 0,296 9
10,4373 04424 0,299 1
10,4247 04426 0,298 9
.|0,4357 10,4383 0,298 4
.|0,4156 0,4359 0,294 1
.|04262 04356 0,298 3

OCONDUTAWN

04316 04468 0,296 5

1.1. ESPECIFICACIONES TECNICAS  NTC 32 : 2002-09-18

Estandar Alternativa

Designacion del Tamiz 0,425 mm No. 40
Abertura Nominal 0,425 mm
Variacion permisible promedio de abertura Xy Y + 0,019 mm
Maxima variacién promedio abertura en Xy Y 444 ym
Minima variacién promedio aberturaen Xy Y 406 pm
Maximo Individual por abertura en Xy Y 502 ym
Abertura excedida X o Y por maximo el 5 % 471 pm
DIAMETRO ALAMBRE
Diametro Nominal 280 um
Maxima variacion del diametro 322 ym
Minima variacién del diametro 238 pm
MARCO
Diametro Nominal 203 + 0,76 mm
Altura Nominal 50 mm
Superficie de tamizado > 190 mm

1.2. RESUMEN ESTADISTICO
1.2.1. MALLA
Valor Promedio de abertura Xy Y 0,4350 mm
Valor Maximo de abertura en Xy Y 0,447 4 mm
Maximo valor por abertura individual en Xy Y (0,0 %) 0,447 4 mm
Incertidumbre expandida (U) ' Slum
Factor de Cobertura (k) 2,0
1.2.2. ALAMBRE [ k
Promedio Diametro 0,298 2 mm 36um 20
1.2.3. MARCO
Promedio Diametro 203,49 mm 0,18 mm 2,0
Promedio Altura Nominal 50,32 mm 0,21 mm 2,0

FT 041 revision 08
Fecha de aprobacion: 2019-08-12

Carrera 70C # 51 - 69 / Telefax: 7021418 - 4103595 / Bogot4 D.C., Colombia

E-mail: metrotestitda@gmail.com



CERTIFICADO DE CALIBRACION o
Certificate Calibration ACREDITADO

. SRS

ORGANSME NACIONAL DE
ACREDITACKON DE COLOMBIA

ISO/IEC 17025:2005

; NUMERO:  CT-4869 SGala R
METROTEST Number '
Laboratorio de Metrologia PAGINAS : 3 de 3
Pages

2. CONDICIONES AMBIENTALES
Temperatura: 20,50 °C + 040 °C
Humedad Relativa: 53,65 %HR + 1,25 %HR

3. TRAZABILIDAD

El laboratorio de Dimensional de Metrotest Ltda, asegura la trazabilidad de los patrones de trabajo utilizados en las mediciones, con patrones
nacionales o internacionales.

Descripcion Rango Serie No. Certificado No.
Pie de rey 0,01 mm a 200 mm 11910245 CD-3703
Pie de rey 0,01 mm a 300 mm LAB-D-032 LML-0903-19
Estereomicroscopio 200 X 20051198 4173
Observaciones
1. De acuerdo con los resultados anteriores se anexa el sello : CT-4869

2. Metrotest Ltda puede abstenerse de expedir un certificado cuando por caracteristicas técnicas considere que el equipo no es apto para la
calibracion y entregara en este caso un informe explicando los motivos.

3. Los certificados de calibracion sin firmas no tienen validez.

4. Los resultados de medicion se aplican solamente para el estado de los tamices en el momento de la prueba.

5. El tamiz en referencia se encuentra en buen estado de limpieza, la malla no presenta ondulaciones.

FT 041 revision 08
*--FIN DEL CERTIFICADO--* Fecha de aprobacion: 2019-08-12

Carrera 70C # 51 - 69 / Telefax: 7021418 - 4103595 / Bogot4 D.C., Colombia
E-mail: metrotestltda@gmail.com






AC-P-11-F-02 Rev 0

( TAMIZ CERTIFICADDO PARA ENSAYD
TEST SIEVE CERTIFICATED

Manufactured by PINNZUAR

CONFORME CON LA NORMA
IN ACCORDANCE WITH NORM
ASTM E11-17
- ABERTURA PROMEDIO 42381 pm
AVERAGE APERTURE
ABERTURA MAXIMA 439 g9 um
MAXIMUM APERTURE
DIAMETRO PROMEDIO 279,06 um
AVERAGE DIAMETER v .
MALLA No. 40
MESH No.

SERIE No. 71267
SERIAL No.

INCERTIDUMBRE DE MEDICION +455 um
UNCERTAINTY OF MEASUREMENT

FECHA  2019-08-0; FIRMA W
DATE SIGN e

ALTA TECNOLOGIA CON CALIDAD HUMANA AL SERVICIO DEL MUNDO

PINZUAR
TEL: (571) 7454555
Calle 18 # 103 B72

WWw.pinzuar.com.co
I BOGOTA - CoLoviBia

ASTME 11-2017

BUREAU VERITAS
Certification

No. C018.03420

"Bureau Veritas Certification se encuentra acreditado pr;r ONAC"




AC-P-11-F-02 Rev 0

/*  INFORMEDEINSPECCION

Fecha 2019 - 08 - 02

Date

Instrumento TAMIZ PARA ENSAYO
Instrument TEST SIEVE

Fabricante PINZUAR LTDA.
Manufacturer

Serie No. 71267

Serial No.

Malla No. 40

Mesh No.

NORMA DE ENSAYO: ASTM E 11-17

Trazabilidad :Sus especificaciones se han verificado en el
laboratorio de Control de calidad de Pinzuar Ltda. Por
medio de instrumentos de medicion calibrados con
trazabilidad al sistema internacional de unidades (S).

Resultados : Las dmensiones del marco fueron evaluadas de
acuerdo alnumeral 6.3 de laNorma ASTM E 11 - 17.
La abertura de la malla cumple con o establecido en el
numeral 81 de la Norma ASTM E11 - 17
El diametro del alambre curmple con lo establecido en
el numeral 6,2 de la Norma ASTM E11-17.

PINZUAR

Este informe expresa fielmente el resultado de las mediciones
realizadas y se refiere al momento y condiciones en que se realizaron.

El laboratorio no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del
uso inadecuado del instrumento.

- J




CERTIFICADO DE CALIBRACION
Certificate Calibration ACREDITADO

ORGANISMO NACIONAL DE
ACREDITACION DE COLOABIA

ISO/IEC 17025:2005

{ NUMERO : CT-4686 10-LAC-027
5 Number
METROTEST PAGINAS:  1de3

ages

FECHA DE EXPEDICION: 2019-08-14
Date of Issue

INSTRUMENTO: TAMIZ ESTANDAR DE ENSAYO
Instrument
MAGNITUD: DIMENSIONAL / LONGITUD
Magnitude
FABRICANTE: SIMIM
Manufacturer
MALLA No. No. 40
Mesh No.
NUMERO DE SERIE: 2725
Serial Number
CODIGO INTERNO: NO PORTA
Code
UNIDAD ADMINISTRATIVA ESPECIAL DE REHABILITACION Y
ROLICHIANTE: MANTENIMIENTO VIAL- UAERMV
Customer
DIRECCION,CIUDAD: Laboratorio de suelos, asfaltos y pavimentos de la uaermv - Parque minero
Address industrial el mochuelo kilometro 3/ Bogota D.C
FECHA DE RECEPCION: 2019-08-02
Date of instrument reception
FECHA DE CALIBRACION: 2019-08-13
Date of calibration
SITIO DE CALIBRACION: LABORATORIO DIMENSIONAL METROTEST LTDA

Site calibration
NUMERO DE PAGINAS DEL CERTIFICADO INCLUYENDO ANEXOS: Tres (3)

Number of pages of this certificate and Documents Attached

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las mediciones. EI

laboratorio que lo emite no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de los instrumentos calibrados.
The results of this certificate refer to the moment and conditions in which the measurements were made.The issuing Laboratory assumes no responsibility for damaged
ensuing of mis use of the calibrated instruments.

No se debe reproducir el presente certificado de calibracién, excepto en su totalidad, sin la aprobacién escrita de laboratorio
Metrotest Metrologia Ltda

This calibration certificate should not be reproduced, except in its entirety, without the written approval of the laboratory Metrotest Metrologia Ltda.

El usuario es responsable de la nueva calibracion de sus intrumentos a intervalos apropiados
The user is responsable for having the apparatus calibrated at apropiate intervals

CALIBRADO POR: Tecg.Angie Lorena Nustes
Calibrated By : Auxiliar Técnico de Laboratorio

FIRMAS AUTORIZADAS :
Authorized signatures Firmado digitalmente por: CHRISTIAM CAMILO RAMIREZ ALVAREZ
Fechay hora: 14.08.2019 15:22:45

Coordinador Técnico
Aprobado por - Approved By

Carrera 70C # 51 - 69 / Telefax: 7021418 - 4103595 / Bogota D.C., Colombia FT 041 revision 08
E-mail: metrotestltda@gmail.com Fecha de aprobacion: 2019-08-12



Laboratorio do Metrologia

CERTIFICADO DE CALIBRACION

Certificate Calibration

NUMERO :

Number

PAGINAS :

Pages
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ACREDITADO

ORGANISMO NACIONAL DE
ACREDITACION DE COLOMBIA

ISO/IEC 17025:2005

CT- 4686 10-LAC-027

2de3

METODO DE MEDICION

Method of measurement

Metrotest Ltda.

Medicion Directa de aberturas y de alambre mediante el sistema éptico Avanced
Instruments, Calibrador Vernier de Mitutoyo y Procedimiento Interno PT 010 de

NORMA TECNICA Standard

NTC 32 : 2002-09-18 Numerales: Tabla 1, 4.3, 4.4, 4.4.1, 5.2 tabla 2, Anexo A.

1. RESULTADOS DE LA MEDICION

A los tamices en referencia se les efectlio un examen visual, observandose que se encuentran en buen estado, tanto del marco como de
la malla, posteriormente para cada tamiz se determiné el promedio del diametro interior del marco, superficie de tamizado, altura nominal
plena, abertura promedio en "X"y "Y" y diametro de alambre.

Diametro

X (mm) Y (mm) Al(?nmr:)re
1.10,4194 04112 0,236 9
2.10,423 1 0,432 2 0,237 8
3.10,4132 0,4122 0,239 9
4.10,4125 04234 0,2405
5.10,4126 0,414 3 0,236 9
6.10,4082 04207 0,240 4
7.10,4073 04125 0,236 3
8./0,406 1 0,416 5 0,2397
9./10,4134 04130 0,240 3
10.10,407 1 0,4113 0,2407
11.10,4127 0,4215 0,238 8
12.10,4104 0,4123 0,236 3
13.]0,4099 0,4245 0,2405
14.10,406 1 0,416 2 0,237 5
15.10,4089 0,414 3 0,2394
16.10,4047 04121 0,238 9
17.10,4092 0,4109 0,2418
18.]10,4096 0,414 2 0,244 2
19.10,407 1 0,4159 0,2453
20./0,4096 0,4170 0,242 1
21.10,428 1 0,4316 0,244 7
22.10,416 4 0,424 5 0,2454
23.10,4178 0,4307 0,2417
24.10,407 1 0,420 1 0,2399
25.10,4333 0,421 1 0,240 8
26.{0,411 3 0,429 1 0,238 7
27.10,4125 0,4125 0,236 7
28.10,4111 0,4152 0,240 2
29.10,4220 0,4201 0,237 6
30.{0,4110 0,4302 0,244 7
31.{0,4309 0,444 1 0,2455
32.{0,4160 0,418 1 0,2394
33./0,4250 0,4380 0,244 2
34./0,406 0 0,4304 0,237 2
35.{0,406 0 0,4170 0,2415
36.{0,4187 0,414 4 0,238 9
37.10,4129 0,443 2 0,238 6
38.{0,4068 0,417 4 0,2399
39.10,406 7 0,416 5 0,2418
40./]0,4059 04372 0,2458

1.1. ESPECIFICACIONES TECNICAS NTC 32 : 2002-09-18

Estandar Alternativa

Designacion del Tamiz 0,425 mm No. 40
Abertura Nominal 0,425 mm
Variacion permisible promedio de abertura Xy Y * 0,019 mm
Maxima variacién promedio abertura en Xy Y 444 pym
Minima variaciéon promedio aberturaen Xy Y 406 pm
Maximo Individual por abertura en Xy Y 502 ym
Abertura excedida X o Y por maximo el 5 % 471 ym
DIAMETRO ALAMBRE

Diametro Nominal 280 uym
Maxima variacion del diametro 322 ym
Minima variacion del diametro 238 um

MARCO

Diametro Nominal
Altura Nominal
Superficie de tamizado

203+ 0,76 mm
50 mm
> 190 mm

1.2. RESUMEN ESTADISTICO

1.2.1. MALLA
Valor Promedio de abertura Xy Y
Valor Maximo de aberturaen Xy Y

Maximo valor por abertura individual en X y Y

Incertidumbre expandida (U)
Factor de Cobertura (k)

1.2.2. ALAMBRE
Promedio Diametro
1.2.3. MARCO
Promedio Diametro
Promedio Altura Nominal

0,416 9 mm

0,444 1 mm

(0,0 %) 0,444 1 mm
U k
0,240 4 mm m 20
203,51 mm 0,19 mm 2,0
49,63 mm 0,18 mm 2,0

FT 041 revision 08
Fecha de aprobacién: 2019-08-12

Carrera 70C # 51 - 69 / Telefax: 7021418 - 4103595 / Bogot4 D.C., Colombia

E-mail: metrotestitda@gmail.com



CERTIFICADO DE CALIBRACION o
Certificate Calibration ACREDITADO

AL

ORGANISMO NACIONAL DE
CREDITACION DE COLOABIA

ISO/IEC 17025:2005

NUMERO : CT-4686 P02
TROTEST Number
Laboratorio de Metrologia PAGINAS . 3 de 3
Pages

2. CONDICIONES AMBIENTALES
Temperatura: 2040 °C + 050 °C
Humedad Relativa: 46,70 %HR = 3,90 %HR

3. TRAZABILIDAD
El laboratorio de Dimensional de Metrotest Ltda, asegura la trazabilidad de los patrones de trabajo utilizados en las mediciones, con patrones
nacionales o internacionales.

[ Descripcion Rango Serie No. Certificado No.
Pie de rey 0,01 mm a 200 mm 11910245 CD-2248
Pie de rey 0,01 mm a 300 mm LAB-D-032 LML-0548-18
Estereomicroscopio 200 X 20051198 1871
Observaciones
1. De acuerdo con los resultados anteriores se anexa el sello : CT- 4686

2. Metrotest Ltda puede abstenerse de expedir un certificado cuando por caracteristicas técnicas considere que el equipo no es apto para la
calibracion y entregara en este caso un informe explicando los motivos.

3. Los certificados de calibracién sin firmas no tienen validez.

4. Los resultados de medicion se aplican solamente para el estado de los tamices en el momento de la prueba.

5. El tamiz en referencia se encuentra en buen estado de limpieza, la malla no presenta ondulaciones.

FT 041 revision 08
*--FIN DEL CERTIFICADO--* Fecha de aprobacion: 2019-08-12

Carrera 70C # 51 - 69 / Telefax: 7021418 - 4103595 / Bogot4 D.C., Colombia
E-mail: metrotestitda@gmail.com
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Soluciones de ingenieria para el
mantenimiento industrial de méaquinas

TAMIZ No. 40
MARCA: SIMIM
SERIE: 2725
FECHA: 2019-09-11
CONFORME A LA NORMA ASTM E 11-2017

DESCRIPCION MEDICION UNIDAD
Abertura de la Malla Promedio 0,416 mm
Diametro del Alambre Promedio 0,258 mm

TRAZABILIDAD

El laboratorio de Simim, asegura la trazabilidad de los patrones de trabajo utilizados en estas
mediciones al sistema internacional, los cuales han sido debidamente calibrados.

RESULTADOS

La abertura de la malla cumple con lo establecido en el numeral 6.1 de la norma ASTM E 11-2017
El diametro del alambre cumple con lo establecido en el numeral 6.2 de la norma ASTM E 11-2017
Las dimensiones del marco fueron evaluadas de acuerdo al numeral 6.3 de la norma ASTM E 11-
2017

NOTA: Los resultados contenidos en el presente informe se refieren al momento y condiciones en
que se realizaron las mediciones. Simim no se responsabiliza por los perjuicios que puedan
derivarse del uso inadecuado de los instrumentos calibrados.

Atentamente

¥
y

ING. EDWYN PERDIGON
Gerente Técnico






